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| | | LISTADO DE MATERIALES
N° | CANT. DESCRIPTION MATERIAL
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL 1 2 | Weldolet NPS 2 BW - SCH 80, para colocar en cafio NPS 6 SA 105
2 6 Sockolet NPS 1/2 clase 3000, para colocar en cafio NPS 6 -3 Steel
B < B > < C > 3 2 |Brida WNRF NPS 6 #900 SCH 40 Steel
4 4 Junta Espiralada AISI 316 relleno grafito P/ brida #900 NPS 6 IR = AISI 316, OR = Acero al Steel, Mild
carbono zincado
M £L NVE 5 2 |Brida B-RF NPS 6 #900 (Ciega) Steel
2001 6 1 |Valvula esferica tipo trunnion NPS 6 #-300 Generic
7 2 Tee BW NPS 6 SCH 80 Steel, Wrought
A T 8 2 Cario NPS 2" SCH 80 long: 96 mm SA53GrB
\ ‘ 9 2 Tee BW NPS 2 SCH 80 Steel, Wrought
\ | o 10 8 | Brida WNRF NPS 2 #900 SCH 80 Steel
S VB 2001-M— ——VB 2001-L 11 8 |Junta Espiralada AISI 316 relleno grafito P/ brida #1500 NPS 2 IR = AIS| 316, OR = Acero al Steel, Mild
) © uN) carbono zincado
[<e} 12 2 Valvula esferica NPS 2 S-900 Generic
EF m | T |+ﬁ1 To) 13 2 Cupla Sockolet NPS 1/2 clase 3000, para colocar en cafio NPS 2 1/2 - 2 Steel
"’L 3 14 8 Medio Niple 1/2" NPT SCH 160 long. 100 PL x NPT - Ver nota 6 Generic
15 8 Valvula esferica NPS 1/2 #5000 NPT-NPT Generic
16 48 | Esparrago 1 1/8 UNC longitud: 8 1/4 - Zincado y Bicromatado Generic
N ;'7 17 64 |Esparrago 7/8 UNC longitud: 6 1/4 - Zincado y Bicromatado Generic
— [4 - @ = = = — f . 18 2 Cario NPS 2" SCH 80 long: 1034 mm SA53GrB
_ o ) i ) 19 2 Cafio NPS 2" SCH 80 long: 207 mm SA53GrB
o VB 2001-D VB 2001-C 20 2 |Brida B-RF NPS 2 #900 (Ciega) Steel
§ § 21 | 4 |Tapa- Class 3000 1/2 NPT Steel
22 96 |Arandela Ala angosta 1 1/8 Zincada y Bicromatizada Steel, Mild
y — - o VB 2001-B VB 2001-A 23 | 128 |Arandela Ala angosta 7/8 Zincada y Bicromatizada Steel, Mild
§ 3290 _ 367 172 350 § 24 | 96 |Tuerca 1 1/8 UNC - Zincado y Bicromatado SA 194 2H
25 128 | Tuerca 7/8 UNC - Zincado y Bicromatado SA 194 2H
— o \& \& VB 2001l VB 2001-H 26 4 Niple 1/2" NPT SCH 160 long. 100 NPT x NPT - Ver nota 6 Generic
27 1 Valvula Tapon Flowserv NPS 2 S-900 Generic
1 L 28 2 | Codo 90° NPS 2 SCH 80 BW - RL SA 234 WPB
! SKID ! 29 2 |Carfio NPS 6" SCH 80 long: 2095 mm SA53GrB
30 2 Cario NPS 6" SCH 80 long: 946 mm SA53GrB
- 31 2 Cario NPS 2" SCH 80 long: 665 mm SA53GrB
o'B B 32 2 Valvula esferica NPS 6 #900 Generic
Q Q 33 1 |Cafio NPS 6" SCH 80 long: 600 mm SA 53 GrB
B B 34 1 | Cafio NPS 6" SCH 80 long: 300 mm SA 53 GrB
~ ~ 35 2 Valvula de bloqueo y purga NPS 1/2 - Rosca NPT AISI 316
36 1 Manifold de 5 vias para instrumentos bridados - Conex. a proceso NPS 1/2 - Rosca NPT. Acero Inoxidable
8 8 8 ESQUEMA DE PINTURA
© © ©
- - ~ 1- Arenado exterior calidad SA 2.
2-Fondo: EMPADUR MASTIC 45880 COLOR 12170 - Esp. pelicula seca entre 150u y 200p.
3- Terminacion exterior: HEMPATHANE TOPCOAT 55210 - RAL 1021 - Esp. pelicula seca entre 50u y 100p.
4- Terminacion interior: chapa limpia.
DATOS DE DISENO
‘ VB 2001 ‘ CANERIAS
D VISTA EN PERSPECTIVA ggi\Z)SIgO DE DISENO ASM/:BDM 8
DETALLE BY-PASS ‘ ‘ :
© ! ! RATING: #900 -
A ESCALA 1:20 R — DE DISENO 100 kg/cm? }
© - | I - - - - - - - I - e PRESION 3 -
© @ A DE PRUEBA 127.5 kg/cm
© < -
Q© MIN. DE DISENO -29°C
. TEMPERATURA ~
@ E MAX. DE DISENO 100 °C -
@ 446 1400 1400 746 RADIOGRAFIADO | CIRCUNFERENCIAL 100% -
(14) CORROSION ADMISIBLE 1.6 mm -
@ 3992 ENSAYO CHARPY NO -
@ TRATAMIENTO TERMICO NO -
PART. MAGNETICAS Y/O TINTA PENETRANTE SI (3) -
— LISTA DE CONEXIONES —
v ‘a7 @ VISTA EN PLANTA CONEX.|CANT.| NPS | SCH.| TIPO | SERIE SERVICIO OBSERVACIONES
er nota g
\ 2 /_‘ DETALLE BY-PASS A 1 6 | 80 | BW - |ENTRADA
' B 1 6 WNRF | 900 |SALIDA
@QG@@ | 2800 | C 1 6 WNRF| 900 |ENTRADA
VISTA EN PERSPECTIVA (9) D 1 | 6 | 80 | BW | - | SALDA
<_@ NVP
ESCALA 1: 20 (10) _ 2002 _
@ @ 3 @ ;9/ DOCUMENTOS DE REFERENCIA
() () ) o 350 1050 350 o DOCUMENTO DESCRIPCION
& VP 2002 &
(17) (o) VB 2002.D | \/L Ny | VB 2002.C L01-6410-EPIP-ET-0001 PIPING CLASS
@ I — — — B A = = = 3 } L01-6440-EPRC-PD-0002 ERAMINE METERING AND REGULATION STATION
2\4 © 0 L01-6410-EMEC-DS-0005 INTEL-OUTLET VALVE SKID
2416 ) 5 ™
1211 371 1211 L01-6410-EPIP-DD-0027 PLANO DE DISENO
VB 2002-B \35 \35 VB 2002-A L01-6410-ECIV-DD-0022 PLANO DE SKID Y SOPORTRES
32
L01-6410-ECIV-DD-0023 PLANO DE IZAJE Y PUNTO DE GRAVEDAD
To)
2Y 4 @ 16 4 o L01-6410-EPIP-DT-0004 PLANOS GENERALES Y DE DETALLE (Valv./Act./Tabl.)
24
2416 ) 3 22 L01-6410-EAUT-LY-0001 LAYOUT DE CANALIZACIONES Y CAJAS
5 32
L01-6410-ECIV-MC-0001 MEMORIA DE CALCULO SKID
Vernota7
%Y 21Y 15 L01-6410-EAUT-PD-0001 DIAGRAMA DE CONEXIONADO DE INSTRUMENTOS
2 (14 L01-6410-EGEN-PR-0053 WELDING MAP-6440
Ver nota 8 NOTAS:
2 115 1- Eliminar todos los cantos vivos.
14 2- Todas las medidas son en milimetros, salvo indicacién contraria.
35 DETALLE "B" 3- Las soldaduras seran continuas y perimetrales para garantizar la estanqueidad
ESCALA 1:10 4- Las bridas se colocan a horcajadas de los ejes principales.
23 5- Realizar ensayo con tintas penetrantes a conexiones y soldaduras de filete
24 Y 22 20 6- Todas las uniones roscadas NIPLE VALVULA LADO CANERIAS llevaran una
2 Y16Y 2 soldadura de sello una vez montadas y ajustadas
11
Ver nota 7
(15X )2) "
@ - é ‘ = 00 PARA CONSTRUCCION 15/09/2023| JROSTAN | M.CH M. CH
Ver nota 8 /L © 0C PARA APROBACION 18/08/2023 |JROSTAN | M. CH M. CH.
7 va th r o n Ic 0B PARA APROBACION 21/05/2022 | JROSTAN | M.CH. | M.CH.
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@ ESCALA 1:10 Rev. DESCRIPTION Date Written | Verified | Approved
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